KEDi Roadshow | Industrie | Oberhausen | 11. September 2024

Gekoppelte Prozesskettenmodellierung

Automatisierte Verknupfung von heterogenen Simulationsmodellen

Jan Erik Menzler
Institut fur Industrieofenbau und Warmetechnik
RWTH Aachen University




Institut fur Industrieofenbau und Warmetechnik

Studierende: ~ 45.000
R“TH Beschaftigte: ~10.000
Professuren: ~ 570
Finanzvolumen: ~ 1,25 Mrd. € / Jahr
Institutsleiter: Univ.-Prof. Dr.-Ing. C. Wuppermann
m e g DESChaftigte: 48 (35 Wissenschaftler/innen, 10 Technik & Verwaltung, 3 Azubi)
und Warmetechnik ~ Drittmittelausgaben: ~ 3,0 Mio. €/ Jahr
Hochtemperatur- : : Err_1euerbare Energie- und
. Industrieofentechnik Verbrennung Energien und CO,- :
stromungen Stoffbilanzen

arme Prozesswarme

S

. SRS

2 KEDi Roadshow | Industrie Gekoppelte Prozesskettenmodellierung — (
Oberhausen | 11. September 2024 Automatisierte Verknipfung von heterogenen Simulationsmodelle Ji

Kompetenzzentru m
eeeeeeeeeeeee



Institut fur Industrieofenbau und Warmetechnik

Fokusthemen

Prozessoptimierung und Strategien zur Dekarbonisierung
Energieeffizienz und Life Cycle Assessment

Nachhaltige Beheizungs-
technologien

Prozessmodellierung und
Simulation
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Prozessketten & Simulationsketten

Prozesskette
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Prozessketten & Simulationsketten

Simulationskette
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Prozessketten & Simulationsketten

Zielsetzung
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Einzelne Prozessmodelle
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Datenverwaltungs- und Simulationsplattform

Struktur der Plattform

Model Data API
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Demonstrator

Einzelmodelle
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Demonstrator

Integration in die Datenplattform

Datenplattform
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Demonstrator

Beispiel-Ergebnis

Datenquelle
-+ Messung
Simulation

Position

— Ofenraum
— Oberflache
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Gekoppelte Prozesskettenmodellierung

Zusammenfassung

* Implementierung von Prozessmodellen v

e Plattform zur Verknipfung von Daten und Modellen

 Funktionsnachweis der Plattform v

Ausblick

* Abbildung einer kompletten Prozesskette 0

« Automatisierte Parameterstudien 0

* Auswertung mit KI-Methoden 0
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